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1. IDENTIFICACION DEL MODULO PROFESIONAL Y UNIDAD DE COMPETENCIA ASOCIADA

Esta programacion recoge las bases para la programacion anual del departamento de Familia Profesional:
Transporte y Mantenimiento de Vehiculos Autopropulsados, en el “IES Prado de Santo Domingo”, para el
moédulo formativo Mecanizado y Soldadura correspondiente a la Formacién Profesional de Grado Basico
Mantenimiento de Vehiculos, desarrollando las cualificaciones profesionales TMV194-1 (operaciones auxiliares
de mantenimiento de carroceria de vehiculos) y TMV195-1 (operaciones auxiliares de mantenimiento de
electromecanica de vehiculos), ubicada en el marco legal en la ordenacidon de la formacidon profesional
correspondiente al Real de Decreto 659/2023, perteneciendo al GRUPO D NIVEL 1, con el Referente europeo:

CINE-3.5.3. (Clasificacidn Internacional Normalizada de la Educacion).
MARCO LEGAL

Esta programacion estd basada en el Real Decreto 498/2024, de 21 de mayo, por el que se modifican
determinados reales decretos que establecen titulos de Formacion Profesional de grado basico y se fijan sus
ensefianzas minimas, el Real Decreto 659/2023, de 18 de julio por el que se desarrolla la ordenacidn del sistema
de Formacion Profesional, en el Real Decreto 30/2020, de 13 de mayo, del Consejo de Gobierno, por el que se
modifica el Decreto 107/2014, de 11 de septiembre, del Consejo de Gobierno, por el que se regula la Formacidn
Profesional de Grado Basico en la Comunidad de Madrid y se aprueba el Plan de Estudios de 20 titulos

profesionales basicos.

Los aspectos relativos a la identificacion del titulo, el perfil profesional, los objetivos generales, la
correspondencia de mddulos profesionales con las unidades de competencia incluidas en el titulo, asi como los
ciclos formativos de Grado Medio a los que son de aplicacion criterios de preferencia para la admisién en caso
de concurrencia competitiva, son los que se definen en el Anexo correspondiente del Real Decreto 127/2014,

de 28 de febrero y del Real Decreto 356/2014, de 16 de mayo.

COMPETENCIA GENERAL DEL TITULO

La competencia general de este titulo consiste en realizar operaciones bdsicas de mantenimiento
electromecanico y carroceria de vehiculos, desmontando y montando elementos mecanicos, eléctricos y
amovibles del vehiculo y ejecutando operaciones basicas de preparacion de superficies, operando con la calidad
indicada, observando las normas de prevencion de riesgos laborales y proteccion medioambiental
correspondientes y, comunicandose de forma oral y escrita en lengua castellana y en su caso en la lengua

cooficial propia asi como en alguna lengua extranjera.

La contribucién a la competencia general y a las competencias profesionales, personales y sociales, los
resultados de aprendizaje, los criterios de evaluacion y las orientaciones pedagdgicas del curriculo para el ciclo
formativo y para los mddulos profesionales estan indicados en los apartados 1 y 2.a) del articulo 3, son los

definidos en el Real Decreto 127/2014, de 28 de febrero.



Al elaborar la programacién se toma como referencia la competencia general caracteristica del titulo y la

primera finalidad es proporcionar al alumnado la parte que corresponde de formacién necesaria,

correspondiente al médulo Mecénica del vehiculo, para adquirir dicha competencia.

ORGANIZACION ACADEMICA Y DISTRIBUCION HORARIA SEMANAL

Familia profesional: Transporte y Mantenimiento de Vehiculos

Ciclo Formativo: Mantenimiento de Vehiculos

Grado: Basico Duracién: 2000 horas
Moédulos profesionales Centro Educativo =~ Centro de
Trabajo
Cédigo Denominacién Duracion del | Curso 12
curriculo horas/ 5 semanas
(horas) semana (horas)

3009 Matematicas y ciencias aplicadas | 100 4

Ciencias de la actividad fisica | 60 2
3011 Comunicacion en lengua Castellana y Sociedad | 100 4

Comunicacion en lengua inglesa | 60 2
3046 Electricidad del vehiculo 154 6
3047 Mecdnica del vehiculo 236 9
3159 Itinerario personal para la empleabilidad 60 2

Tutoria 30 1
3049 Fase de formacion en empresas 200 200
3019 Ciencias Aplicadas Il 100

Ciencias de la actividad fisica Il 60
3012 Comunicacion en lengua Castellana y Sociedad Il | 100

Comunicacion en lengua inglesa Il 60
3043 Mecanizado y soldadura 156
3044 Amovibles 184
3045 Preparacion de superficies 110

Tutoria 30
3049 FFE Fase de formacion en empresas 200
3160 Proyecto Inter Modular

HORAS TOTALES 2.000 30 200

Cédigo: MVFBO1

Centro de

Trabajo

5 semanas

(horas)

200

200



CUALIFICACIONES PROFESIONALES Y UNIDADES DE COMPETENCIA

La cualificacion profesional de Nivel 1, correspondiente a este mddulo formativo, Mecanizado y Soldadura se
nombra como: TMV194_1 Operaciones auxiliares de mantenimiento de carroceria de vehiculos (Real Decreto

1228/2006, de 27 de octubre).

Dicho nivel de cualificacién profesional va asociado a las unidades de competencia:

UC0620_1 Efectuar operaciones de mecanizado basico.
uco621 1 Desmontar, montar y sustituir elementos amovibles simples de un vehiculo.
uco0622 1 Realizar operaciones auxiliares de preparacion de superficies.

Las metas que nos proponemos alcanzar dentro del proceso de ensefianza-aprendizaje y que deben alcanzar los
alumnos, son las cualificaciones profesionales y sus unidades de competencia, interviniendo el mddulo

formativo Mecanizado y Soldadura en la unidad de competencia UC0620_1.

La programacién de aula referente al Médulo Formativo Mecanizado y Soldadura, se contempla y desarrolla en
base a las peculiaridades de los distintos grados de formacion de los alumnos que acceden a él y su procedencia,
asi como al entorno socio laboral en el que se ubica el Centro. El modelo de programacién que se ha realizado

se ajusta al proceso descrito en los correspondientes Reales Decretos.

2. OBIJETIVOS DEL CICLO FORMATIVO A ALCANZAR CON EL MODULO
Los objetivos generales de este ciclo formativo basico estan definidos en el Real Decreto 127/2014, de 28 de
febrero, por el que se regulan aspectos especificos de la Formacion Profesional de grado Basica de las
ensefianzas de formacién profesional del sistema educativo, se aprueban catorce titulos profesionales basicos

y se fijan sus curriculos basicos.
Los Objetivos que intervienen para el médulo formativo Mecanizado y Soldadura son:

a) Utilizar los equipos, utiles y herramientas establecidos en la informacidn del proceso, manejandolos segun la

técnica requerida en cada caso, para realizar las operaciones de mecanizado basico.

b) Ajustar los parametros de los equipos de soldadura seleccionando el procedimiento para realizar operaciones

de soldadura.

j) Aplicar el plan de mantenimiento de equipos y de funcionamiento y uso del taller interpretando los
requerimientos establecidos para mantener operativo el puesto de trabajo y preparados los Utiles, herramientas

Yy equipos necesarios.



f) Desarrollar las destrezas basicas de las fuentes de informacién utilizando con sentido critico las tecnologias
de la informacidn y de la comunicacion para obtener y comunicar informacion en el entorno personal, social o

profesional.

v) Desarrollar trabajos en equipo, asumiendo sus deberes, respetando a los demas y cooperando con ellos,
actuando con tolerancia y respeto a los demas para la realizacion eficaz de las tareas y como medio de desarrollo

personal.

w) Utilizar las tecnologias de la informacion y de la comunicacion para informarse, comunicarse, aprender y

facilitarse las tareas laborales.

x) Relacionar los riesgos laborales y ambientales con la actividad laboral con el propédsito de utilizar las medidas
preventivas correspondientes para la proteccidn personal, evitando dafios a las demas personas y en el medio

ambiente.

y) Desarrollar las técnicas de su actividad profesional asegurando la eficacia y la calidad en su trabajo,

proponiendo, si procede, mejoras en las actividades de trabajo.

3. COMPETENCIAS PROFESIONALES, PERSONALES Y SOCIALES A ADQUIRIR CON ELMODULO

Las competencias profesionales, personales y sociales que se desarrollan con cada mddulo profesional estan
definidas en el Real Decreto 127/2014, de 28 de febrero, por el que se regulan aspectos especificos de la
Formacidn Profesional Basica de las ensefianzas de formacidn profesional del sistema educativo, se aprueban

catorce titulos profesionales basicos y se fijan sus curriculos basicos, destacando las siguientes:

a) Realizar operaciones de mecanizado basico, seleccionando los equipos, Utiles y herramientas adecuadas al

proceso, siguiendo las especificaciones técnicas, en las condiciones de calidad y de seguridad.

b) Realizar operaciones de soldadura basicas, seleccionando los equipos, Utiles y herramientas adecuadas al

proceso, siguiendo las especificaciones técnicas, en las condiciones de calidad y de seguridad.

k) Mantener operativo el puesto de trabajo, y preparar equipos, Utiles y herramientas necesarios para llevar a

cabo las operaciones de mantenimiento de vehiculos.

) Obtener y comunicar informacion destinada al autoaprendizaje y a su uso en distintos contextos de su
entorno personal, social o profesional mediante recursos a su alcance y los propios de las tecnologias de la

informacion y de la comunicacion.

t) Cumplir las tareas propias de su nivel con autonomia y responsabilidad, empleando criterios de calidad y

eficiencia en el trabajo asignado y efectuandolo de forma individual o como miembro de un equipo.

u) Comunicarse eficazmente, respetando la autonomia y competencia de las distintas personas que intervienen

en su ambito de trabajo, contribuyendo a la calidad del trabajo realizado.



v) Asumir y cumplir las medidas de prevencidn de riesgos y seguridad laboral en la realizacidn de las actividades

laborales evitando dafios personales, laborales y ambientales.

w) Cumplir las normas de calidad, de accesibilidad universal y disefio para todos que afectan a su actividad

profesional.

x) Actuar con espiritu emprendedor, iniciativa personal y responsabilidad en la eleccién de los procedimientos

de su actividad profesional.

y) Ejercer sus derechos y cumplir con las obligaciones derivadas de su actividad profesional, de acuerdo con lo

establecido en la legislacion vigente, participando activamente en la vida econdmica, social y cultural.

4. RESULTADOS DE APRENDIZAIJE

RESULTADOS DE APRENDIZAJE (RA) Y SU PONDERACION EN EL MODULO

RA1 |interpreta y reproduce planos sencillos de diferentes elementos y piezas, 8.82%
interpretando las caracteristicas de los mismos y aplicando procesos normalizados

RA2 |Prepara y ajusta los equipos, Utiles y herramientas para el mecanizado, interpretando 17.65%
los requerimientos del proceso que se va a realizar ’

RA3 [Ejecuta el mecanizado a mano de piezas describiendo el proceso y aplicando las 26.47%
técnicas necesarias ’

RA4 [Realiza uniones soldadas simples, seleccionando los equipos y aplicando las 41.18%
. . 7 . ’
especificaciones técnicas del proceso.

RA5 [Cumple las normas de prevencion de riesgos laborales y de proteccién ambiental,
identificando los riesgos asociados y las medidas y equipos para prevenirlos 5,88%

100%

5. CRITERIOS DE EVALUACION

Resultado Criterios de evaluacion
de aprendizaje

1. Interpreta y reproduce planos sencillos de a) Se ha identificado y comprendido el plano sencillo de la
diferentes elementos y piezas, interpretando las pieza o elemento que se ha de utilizar en el proceso de
o ) . mecanizacion.
i (e el los wllses o el L (e b) Se ha realizado la reproduccion del plano tanto sobre
normalizados papel como en la superficie que se ha de mecanizar.
c) Se han identificado y clasificado los utiles de dibujo y
trazado en funcién al proceso que se ha de realizar.
d) Se han organizado las actividades conforme a los medios
y materiales que hay que utilizar siguiendo los
procedimientos establecidos.
e) Se han seleccionado las herramientas de medida
clasificandolas de acuerdo al plano y a la superficie

donde se ha de realizar el proceso.



2. Prepara y ajusta los equipos, tiles y
herramientas para el mecanizado, interpretando los

requerimientos del proceso que se va a realizar

3. Ejecuta el mecanizado a mano de piezas
describiendo el proceso y aplicando las técnicas

necesarias

f) Se han realizado las medidas con la precisién que el
proceso exige y conforme a los procedimientos
establecidos.

g) Se ha operado de forma ordenada, con pulcritud,

precision y seguridad, aplicando los procedimientos y
técnicas adecuadas.

a) Se han identificado las actividades relacionadas con
el proceso de trabajo que se va a desarrollar

b) Se han clasificado los equipos, Utiles y herramientas
en funcién de sus prestaciones en el proceso.

c) Se han relacionado los diferentes tipos de materiales
con parametros de velocidad, avance y tipo de
herramienta.

d) Se han realizado operaciones de montaje y
desmontaje asociadas a cambios de herramienta y formato.
e) Se ha llevado a cabo el lubricado, limpieza y
mantenimiento de primer nivel de los distintos equipos,
utiles y herramientas.

f) Se ha ordenado el puesto de trabajo evitando

accidentes propios de la profesion.

a) Se han seleccionado los equipos, herramientas vy
material que se va a utilizar, en relacion a las
caracteristicas del trabajo encargado.

b) Se ha sujetado la pieza de manera adecuada en el
tornillo de banco.

c) Se ha realizado la planitud, escuadra y paralelismo de
las caras de la pieza, con la lima adecuada y siguiendo
los procedimientos establecidos.

d) Se hanrealizado con precision las operaciones de corte,
identificando sus pardmetros y aplicando los
procedimientos y técnicas establecidas.

e) Se han realizado con destreza los procesos de
taladrado, seleccionando las herramientas propias a
cada material y describiendo las caracteristicas de las
mismas.

f) Se ha ejecutado con habilidad el procedimiento de
roscado a mano identificando el tipo de rosca vy
manejando las herramientas precisas para roscar
taladros y espdrragos.

g) Se harealizado con precisién procesos de remachado y
roblonado, asegurando que la unién se efectua segun
las especificaciones técnicas y en condiciones de
calidad.

h) Se ha operado de forma ordenada, con pulcritud,
precision y seguridad, aplicando los procedimientos y
técnicas adecuadas y siguiendo las dérdenes
establecidas.



4. Realiza uniones soldadas simples, seleccionando
los equipos y aplicando las especificaciones técnicas

del proceso.

5.Cumple las normas de prevencion de riesgos
laborales y de proteccion ambiental, identificando
los riesgos asociados y las medidas y equipos para

prevenirlos

i) Se ha comprobado la calidad del producto
resultante corrigiendo las anomalias detectadas.

a) Se ha organizado el material identificando sus
propiedades.

b) Se han clasificado los equipos y herramientas en funcién
de las caracteristicas del material a soldar.

c) Se ha preparado el material base adecuandolo a la
soldadura a realizar, (mecanizado de la superficie a soldar,
preparacion de bordes, entre otras).

d) Se ha limpiado las superficies de unidn eliminando los
residuos existentes.

e) Se ha seleccionado el material de aportacién y
desoxidantes en funcién del material a soldar.

f) Se han conectado las fuentes de alimentacion
adecuadamente, seleccionando los diferentes parametros
de trabajo e identificando los elementos que las componen.
g) Se ha realizado las uniones soldadas simples mediante
soldadura eléctrica por arco voltaico, soldadura blanda y
soldadura de plasticos, sin defectos aparentes.

h) Se ha comprobado si la soldadura realizada cumple con
las caracteristicas prescritas.

i) Se ha operado de forma ordenada, con pulcritud,

precision y seguridad, aplicando los procedimientos y
técnicas adecuadas.

a) Se han identificado los riesgos inherentes al trabajo en
funcién de los materiales a emplear y de los equipos y las
maquinas a manejar.

b) Se han identificado los riesgos medioambientales
asociados al proceso, de mecanizado o soldadura.

c) Se han aplicado en el desarrollo de cada uno de los
procesos las normas de seguridad personal y
medioambiental.

d) Se han empleado los equipos de proteccion individual en
las diferentes actividades, de cada proceso.

e) Se ha mantenido el area de trabajo con el grado
apropiado de orden y limpieza



5. CONTENIDOS Y TEMPORALIZACION

Duracién total del Mddulo: 156 horas. El primer curso de este Ciclo Formativo Basico esta dividido en tres

trimestres, en los que se impartirdn seis horas semanales, que se distribuyen de la siguiente manera a lo largo

del curso:
Resultados
Unidades Contenidos aprendizaje L
e, . Temporalizacion
didacticas y criterios de
evaluacion
- Conceptos basicos de la normalizacion.
- Croquis.
- Representacion de piezas. Vistas normalizadas.
- Acotacion.
u.D.1 - Concepto de apreciacidon y estimacion.
Representacion - Aparatos de medida directa: regla, metro, calibre pie de RA 1 11h
graficay rey, micrémetros. CE:a,b,c,d, e f,g
aparatos de |- Aparatos de medida por comparacién: reloj comparador,
medida calas patron, galgas.
- Analisis y utilizacidn de los aparatos de medida directa y
por comparacion.
- Trazado.
- Identificacion del proceso de trabajo.
u.D.2 - Clasificacion de equipos y herramientas.
Herramientay | Procesos de trabajo para herramientas de mecanizado. RA 2 S5
utillaje de | Mantenimiento de herramienta de mecanizado. CE:a,b,c,d,e,f.
mecanizado | Torno, taladro, radial, esmeriladora.
- Orden y limpieza en el puesto de trabajo.
- Seleccién de procedimientos.
- Orden en el desarrollo de los procesos.
U.D.3 - El s.errado. RA 3
L - El limado.
Técnicas de CE:a,b,c,d, e f,gh, 45h
mecanizado | El taladrado. i.
manual - El roscado. .
- El remachado y escariado.
- Comprobacion y verificacién del desarrollo del trabajo.
- Identificacidn de caracteristicas de los materiales, férreos,
no férreos y polimeros.
uU.D. 4 - Preparacion de equipos y herramientas. RA 4
Soldadura de [ Equipos de soldadura: homogénea y heterogénea. CE:a,b,c,d, e f,gh, 65h
materiales |- Aplicacion del proceso a diferentes casos con materiales de i
aportacién y desoxidantes.
- Técnicas de soldadura en materiales férreos y polimeros.
- Operaciones basicas de mantenimiento.
- Orden y limpieza.
U.D.5 - Normas de seguridad.
Normas de |- Equipos de proteccién individual. RA 5 10h
prevenciény [ Dispositivos de maquinas y utiles para la seguridad activa. CE:a,b,c,d,e.
medioambiente |- Reglas de orden, limpieza y ergonomia.
- Proteccion del medioambiente y reciclaje de productos.
- Directiva de residuos; directiva de envases.
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UNIDADES DIDACTICAS

UD1. REPRESENTACION GRAFICA Y PARATOS DE MEDIDA. (RA1)

ACTIVIDADES PROPUESTAS

ACTIVIDADES DE EVALUACION

» Actividades de introduccion:
- Introduccidn a la representacién grafica y los aparatos de
medida utilizados en mecanizado basico.
- Debate/coloquio sobre lo tipos de
representaciones graficas.

aparatos vy

= Actividades de desarrollo:

- Explicacién por parte del profesor con recursos audio-
visuales los conceptos basicos de la representacion
grafica y los aparatos de medida utilizados en
mecanizado bdsico.

- Estudio del funcionamiento de las diferentes
representaciones graficas, dibujo técnico y acotacion.

- Estudio del funcionamiento de los diferentes aparatos de
medida utilizados, calibre, micrémetro, galgas, regla,
escuadra, marmol de ajustador....

- Realizacion de ejercicios ejemplo de dibujo técnico, vy
medidas.

= Actividades procedimentales:

- Realizacién de ejercicios de dibujo técnico.
- Realizacién de ejercicios con aparatos de medida.

= Actividades de consolidacion:
- Realizacion de un trabajo con los contenidos expuestos
en el aula PPt o cuaderno de clase.

Preguntas relacionadas con el contenido
expuesto por parte del profesor.

Preguntas relacionadas con los contenidos

expuestos por parte del profesor.

Resolucién de ejercicios dictados por el
profesor, en cuaderno

Realizacion de ejercicios extra y tarea

decodificacion del aula virtual: en cuaderno
o en PPt, entregada a través del aula
virtual.

Observacion del trabajo en el aula
Resolucién de los ejercicios expuestos.

Discursion, correccion y resolucién de los

ejercicios y PPt entregados a través del aula
virtual o el cuaderno de clase.

INSTRUMENTOS DE EVALUACION E INSTRUMENTOS DE CAL

IFICACION

= Criterios de evaluacion

- Sabe identificar y comprendido el plano sencillo de la
pieza o elemento que se ha de utilizar en el proceso de
mecanizacion.

- Conoce la reproduccion del plano tanto sobre papel
como en la superficie que se ha de mecanizar.

- Sabe identificar y clasificar los utiles de dibujo y trazado
en funcidn al proceso que se ha de realizar.

- Sabe utilizar las herramientas de medida clasificandolas
de acuerdo al plano y a la superficie donde se ha de
realizar el proceso.

- Sabe realizar las medidas con la precisién que el proceso
exige y conforme a los procedimientos establecidos.

- Sabe operar de forma ordenada, con pulcritud, precisién
y seguridad, aplicando los procedimientos y técnicas
adecuadas.

Instrumentos (procedimientos) de
evaluacion:
- Cuaderno de trabajo CE: a, b, ¢, d, e, f, g
TrabajoenelaulaCE:a, b, ¢, d, e, f, g

- Prueba practica CE: a,b, ¢, d, e, f, g
- Prueba tedricaCE:a,b,c,d, e, f, g

Instrumentos de calificacion:
- Realizacidn del cuaderno de trabajo

- Ficha observacion trabajo en el aula
- Escala numérica para prueba practica

- Escala numérica para prueba escrita
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UD2. HERRAMIETA Y UTILLAJE DE MECANIZADO. RA2

ACTIVIDADES PROPUESTAS

ACTIVIDADES DE EVALUACION

= Actividades de introduccion:
- Introduccion a la herramienta
mecanizado.
- Debate/coloquio sobre los equipos y procesos de
trabajo.

utilizada en

= Actividades de desarrollo:

- Explicacién por parte del profesor, con medios
audio-visuales, sobre las diferentes herramientas
utilizadas los procesos de mecanizado.

- Estudio sobre el funcionamiento basico de
herramienta y sus procesos operativos.

- Estudio sobre las verificaciones y mantenimiento de
la herramienta.

la

= Actividades procedimentales:

- Realizacion de fichas trabajo que reflejen el uso de
la herramienta utilizada.

- Realizacion de fichas trabajo en las que se reflejen
las verificaciones oportunas y mantenimiento de la
herramienta.

= Actividades de consolidacidn:

- Realizacion de un trabajo con los contenidos

expuestos en el aula PPt o cuaderno de clase.

Preguntas relacionadas con el contenido

expuesto por parte del profesor.

Preguntas relacionadas con los contenidos
expuestos por parte del profesor.

Resolucién de ejercicios dictados por el
profesor, en cuaderno
Realizacion de ejercicios extra y tarea

decodificacion del aula virtual: en cuaderno o en
PPt, entregada a través del aula virtual.

Observacion del trabajo en el aula

Resolucidn de los ejercicios expuestos.

Discursion, correccién y resolucion de los
ejercicios y PPt entregados a través del aula
virtual o el cuaderno de clase.

INSTRUMENTOS DE EVALUACION E INSTRUMENTOS DE

CALIFICACION

= Criterios de evaluacion

- Conoce los equipos, utiles y herramientas en funcion
de sus prestaciones en el proceso.

- Sabe relacionar los diferentes tipos de materiales
con parametros de velocidad, avance y tipo de
herramienta.

- Sabe realizar operaciones de montaje y desmontaje
asociadas a cambios de herramienta y formato.

- Sabe llevar a cabo el lubricado, limpieza vy
mantenimiento de primer nivel de los distintos
equipos, utiles y herramientas.

- Conoce y ordena el puesto de trabajo evitando
accidentes propios de la profesién.

Instrumentos (procedimientos) de evaluacion:

Cuaderno de trabajo CE: a, b, ¢, d, e, f.
Trabajo en elaula CE:a, b, ¢, d, e, f.

Prueba practica CE: a, b, ¢, d, e, f.

Prueba tedrica CE: a, b, ¢, d, e, .

Instrumentos de calificacion:

Realizacion del cuaderno de trabajo
Ficha observacidn trabajo en el aula
Escala numérica para prueba practica

Escala numérica para prueba escrita
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UD3. TECNICAS DE MECANIZADO MANUAL. RA3

ACTIVIDADES PROPUESTAS

ACTIVIDADES DE EVALUACION

= Actividades de introduccion:
- Introduccién al mecanizado manual
- Debate/coloquio sobre las deferentes técnicas de
mecanizado manual.

= Actividades de desarrollo:

- Explicacién por parte del profesor con ejemplos fisicos
y medios audio-visuales de todos los procesos
operativos de mecanizado manual.

- Realizacion de los diferentes procesos operativos.

- Realizar fichas de trabajo de cada una de las practicas
desarrolladas en el taller.

= Actividades procedimentales:

- Realizacion de fichas trabajo que reflejen los diferentes
procesos operativos de mecanizado manual.
- Realizacion de fichas trabajo en las que se reflejen las
verificaciones oportunas en los trabajos realizados.
= Actividades de consolidacidn:
- Realizacion de un trabajo con los contenidos expuestos
en el aula PPt o cuaderno de clase.

- Preguntas relacionadas con el contenido
expuesto por parte del profesor.

- Preguntas relacionadas con los contenidos
expuestos por parte del profesor.

- Resolucién de ejercicios dictados por el
profesor, en cuaderno

- Realizacion de ejercicios extra y tarea
decodificacién del aula virtual: en cuaderno
o en PPt, entregada a través del aula virtual.

- Observacion del trabajo en el aula
- Resolucidn de los ejercicios expuestos.

- Discursién, correccién y resolucidon de los
ejercicios y PPt entregados a través del aula
virtual o el cuaderno de clase.

INSTRUMENTOS DE EVALUACION E INSTRUMENTOS DE CALIFICACION

= Criterios de evaluacion

- Conoce los equipos, herramientas y material que se va
a utilizar, en relacién a las caracteristicas del trabajo
encargado.

Sabe sujetar la pieza de manera adecuada en el tornillo
de banco.

Sabe realizar la planitud, escuadra y paralelismo de las
caras de la pieza, con la lima adecuada.

Sabe realizar con precisién las operaciones de corte,
identificando sus parametros vy aplicando los
procedimientos y técnicas establecidas.

Conocey realiza con destreza los procesos de taladrado,
seleccionando las herramientas propias a cada material
y describiendo las caracteristicas de las mismas.
Ejecuta con habilidad el procedimiento de roscado a
mano identificando el tipo de rosca y manejando las
herramientas precisas.

Conoce los procesos de remachado y roblonado,
asegurando que la uniéon se efectla segun las
especificaciones técnicas y en condiciones de calidad.
Opera de forma ordenada, con pulcritud, precisién y
seguridad.

Sabe comprobar la calidad del producto resultante
corrigiendo las anomalias detectadas.

Instrumentos (procedimientos) de evaluacion:
- Cuaderno de trabajo CE: a, b, ¢, d, e, f, g, h, i.

- TrabajoenelaulaCE:a, b, ¢, d, e, f,g h,i.
- Prueba practica CE: a, b, ¢, d, e, f, g, h, i.
- Prueba tedrica CE: a, b, c,d, e, f, g h,i.

Instrumentos de calificacion:
- Realizacion del cuaderno de trabajo

- Ficha observacion trabajo en el aula
- Escala numérica para prueba practica

- Escala numérica para prueba escrita
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UD4. SOLDADURA DE MATERIALES. RA4

ACTIVIDADES PROPUESTAS

ACTIVIDADES DE EVALUACION

= Actividades de introduccion:
- Introduccidn a los diferentes tipos de materiales y su
forma de unién por soldeo.
- Debate/coloquio sobre lo tipos de soldadura vy
materiales utilizados en el automoévil.

= Actividades de desarrollo:

- Explicacién por parte del profesor con medios audio-
visuales y de forma basica los materiales y soldadura
de los mismos.

- Realizacion de practicas en vehiculos y fuera de ellos
sobre la clasificacidon de materiales.

- Realizacion de practicas de vehiculos y fuera de ellos
sobre el soldeo de materiales férreos, no férreos y
polimeros.

- Realizacion de practicas en vehiculos y en banco de
trabajo sobre nomenclatura, y clasificacion de
materiales.

- Realizacion ejemplo de fichas trabajo en el que se
reflejen las operaciones realizadas en las practicas.

= Actividades procedimentales:

- Realizacion de fichas trabajo que reflejen las diferentes
operaciones para identificar materiales.
- Realizacion de fichas trabajo en las que se reflejen las
operaciones de soldeo realizadas en el taller.
= Actividades de consolidacion:
- Realizacion de un trabajo con los contenidos expuestos
en el aula PPt o cuaderno de clase.

- Preguntas relacionadas con el contenido
expuesto por parte del profesor.

- Preguntas relacionadas con los contenidos
expuestos por parte del profesor.

- Resolucién de ejercicios dictados por el
profesor, en cuaderno

- Realizacion de ejercicios extra y tarea
decodificacion del aula virtual: en cuaderno o
en PPt, entregada a través del aula virtual.

- Observacion del trabajo en el aula

- Resolucién de los ejercicios expuestos.

- Discursion, correccion y resolucién de los
ejercicios y PPt entregados a través del aula
virtual o el cuaderno de clase.

INSTRUMENTOS DE EVALUACION E INSTRUMENTOS DE CALIFICACION

= Criterios de evaluacion

- Conoce el material identificando sus propiedades.

- Sabe clasificar los equipos y herramientas en funcion
de las caracteristicas del material a soldar.

- Sabe preparar el material base adecudndolo a la
soldadura a realizar.

- Sabe seleccionar el material de aportacién vy
desoxidantes en funcidn del material a soldar.

- Conoce las fuentes de alimentacion adecuadamente,
seleccionando los diferentes parametros de trabajo e
identificando los elementos que las componen.

- Ejecuta las uniones soldadas simples mediante
soldadura.

- Sabe operar de forma ordenada, con pulcritud,
precisidon y seguridad, aplicando los procedimientos y
técnicas adecuadas.

Instrumentos (procedimientos) de evaluacion:
- Cuaderno de clase CE: a, b,c, d, e, f, g, h, i.

- TrabajoenelaulaCE:a,b,c,d, e f, g h,i.
- Prueba practica CE: a, b, ¢, d, e, f, g, h,i.

Prueba tedrica CE: a, b, c,d, e, f, g, h, i.

Instrumentos de calificacidn:
- Realizaciéon del cuaderno de trabajo

- Ficha observacion trabajo en el aula
- Escala numérica para prueba practica

- Escala numérica para prueba escrita
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UD5. NORMAS DE PREVENCION Y MEDIO AMBIENTE. RAS

ACTIVIDADES PROPUESTAS

ACTIVIDADES DE EVALUACION

= Actividades de introduccion:
- Introduccidn a todas las normas de prevencién y medio
ambiente utilizadas.
- Debate/coloquio sobre las normas de prevencion y medio
ambiente utilizadas.

= Actividades de desarrollo:

- Identificacién los riesgos potenciales existentes en los
talleres de reparacion, asi como los medios de prevencién
y proteccién mas adecuados para cada riesgo.

- Conocer las sefiales empleadas en los talleres de
reparacion.

- Descripcion de las condiciones de seguridad e higiene que
en cada parte del taller sean mas adecuadas.

- Descripcion de las normas de gestién ambiental aplicables
en los talleres.

- Realizacion de las fichas necesarias para llevar el control
de la gestién de residuos generados en los talleres.

- Aplicacién de las normas de seguridad, salud laboral, y
medio-ambientales en los procesos de reparacion vy
mantenimiento de vehiculos.

= Actividades procedimentales:

- Realizacion de fichas trabajo que reflejen las diferentes
normas de prevencion de riesgos.
- Realizacion de fichas trabajo sobre medio ambiente.

= Actividades de consolidacion:
- Realizacion de un trabajo con los contenidos expuestos en
el aula PPt o cuaderno de clase.

Preguntas relacionadas con el contenido
expuesto por parte del profesor.

relacionadas los

por

Preguntas con

contenidos expuestos parte del

profesor.

Resolucién de ejercicios dictados por el
profesor, en cuaderno

Realizacion de ejercicios extra y tarea
del
cuaderno o en PPt, entregada a través del

decodificacion aula virtual: en

aula virtual.
Observacién del trabajo en el aula

Resolucién de los ejercicios expuestos.

Discursion, correccion y resolucion de los
ejercicios y PPt entregados a través del
aula virtual o el cuaderno de clase.

INSTRUMENTOS DE EVALUACION E INSTRUMENTOS DE CALIFICACION

= Criterios de evaluacion

- Interpretar la normativa que le acepta en materia de
prevencion de riesgos laborales (Ley de PRL).

- Aplicar la normativa que le acepta en materia de residuos
peligrosos (Ley de RP).

- Seleccionar la documentacidn que le ayude a conocer sus
obligaciones como empresario.

- Utilizar las fichas que le ayuden a llevar el control
necesario para cumplir con sus obligaciones.

- Realizar las fichas que sean de obligado cumplimiento.

- Cumplir las normas de seguridad, salud laboral vy
medioambiental que sean de obligado cumplimiento en el
taller.

Instrumentos (procedimientos) de
evaluacion:

Cuaderno de clase CE: a, b, ¢, d, e.
TrabajoenelaulaCE:a, b, c, d,e.

Prueba practica CE: a, b, ¢, d, e.

Prueba tedrica CE: a, b, ¢, d, e.

Instrumentos de calificacion:

Realizacion del cuaderno de trabajo
Ficha observacidn trabajo en el aula
Escala numérica para prueba practica

Escala numérica para prueba escrita
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CRITERIOS DE CALIFICACION DE LAS UNIDADES DE TRABAJO RELACIONADAS CON LOS RESULTADOS DE APRENDIZAJE

CRITERIOS DE CALIFICACION
RESULTADO DE APRENDIZAJE 1 N2 horas % de la nota
RAL. Interpreta y reproduce planos sencillos de diferentes
elementos y piezas, interpretando las caracteristicas de los 11 8,82
mismos y aplicando procesos normalizados
Criterios de evaluacion Procedimientos
ha identificad dido el ol o de | Exdmenes tedricos 0,50
Sg a identificado y comprendi o't'e plano sencillo de la Exdmenes Practicos 0,50
a) | pieza o elemento que se ha de utilizar en el proceso de -
mecanizacién. Trabajos y cuaderno 0,13
Observacion en taller 0,13
Examenes tedricos 0,50
b) Se ha realizado la reproduccion del plano tanto sobre Examenes Practicos 0,50
papel como en la superficie que se ha de mecanizar. Trabajos y cuaderno 0,13
Observacion en taller 0,13
Examenes tedricos 0,50
q Se han identificado y clasificado los utiles de dibujo y Examenes Practicos 0,50
trazado en funcién al proceso que se ha de realizar. Trabajos y cuaderno 0,13
Observacion en taller 0,13
) o ) Examenes tedricos 0,50
Se han organizado las actividades conforme a los medios y X .
. . . Examenes Practicos 0,50
d) | materiales que hay que utilizar siguiendo los -
procedimientos establecidos. Trabajos y cuaderno 0,13
Observacion en taller 0,13
) ) ) Exdmenes tedricos 0,50
Se han seleccionado las herramientas de medida X .
i . Examenes Practicos 0,50
e) | clasificandolas de acuerdo al plano y a la superficie donde -
se ha de realizar el proceso. Trabajos y cuaderno 0,13
Observacion en taller 0,13
_ ) o Examenes tedricos 0,50
Se han realizado las medidas con la precision que el X .
. . Examenes Practicos 0,50
f) | proceso exige y conforme a los procedimientos -
establecidos. Trabajos y cuaderno 0,13
Observacion en taller 0,13
Seh do de f denad eritud .. | Exdmenes tedricos 0,50
e ha opera o _e orma ordena :?1, c_on pu crl'fu : precision I hes Practicos 0,50
g) |y seguridad, aplicando los procedimientos y técnicas -
adecuadas. Trabajos y cuaderno 0,13
Observacion en taller 0,13
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CRITERIOS DE CALIFICACION

RESULTADO DE APRENDIZAJE 2 N2 horas % de la nota

RA2.Preparay ajusta los equipos, utiles y herramientas para el

mecanizado, interpretando los requerimientos del proceso que 25 17,65
se va a realizar
Criterios de evaluacion Procedimientos

Exdmenes tedricos 1,18
a) Se han identifica(flo las actividades relacionadas con el Exdmenes Practicos 1,18
proceso de trabajo que se va a desarrollar Trabajos y cuaderno 0,29
Observacion en taller 0,29
Exdmenes tedricos 1,18
b) Se h:.;m clasificado los Efquipos, utiles y herramientas en Examenes Practicos 1,18
funcién de sus prestaciones en el proceso. Trabajos y cuaderno 0,29
Observacion en taller 0,29
Examenes tedricos 1,18
o Se han relacionado los diferentes tipos de materiales con | Exdmenes Practicos 1,18
parametros de velocidad, avance y tipo de herramienta. | Trabajos y cuaderno 0,29
Observacién en taller 0,29
Examenes tedricos 1,18
d) Se h:fm realizado c?peraciones dg montaje y desmontaje Exdmenes Practicos 1,18
asociadas a cambios de herramienta y formato Trabajos y cuaderno 0,29
Observacion en taller 0,29
Se ha llevado a cabo el lubricado, limpieza Exdmenes teoricos 118
e) | mantenimiento de primer nivel cie Iofdistir:ltos equipos, Examenes Practicos 1,18
utiles y herramientas. Trabajos y cuaderno 0,29
Observacion en taller 0,29
Examenes tedricos 1,18
f Se ha? ordenado el pgesto de trabajo evitando accidentes | Examenes Practicos 1,18
propios de la profesion. Trabajos y cuaderno 0,29
Observacién en taller 0,29
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CRITERIOS DE CALIFICACION

RESULTADO DE APRENDIZAJE 3 N2 horas % de la nota
RA3.Ejecuta el mecanizado a mano de piezas describiendo el 45 26.47
proceso y aplicando las técnicas necesarias !
Criterios de evaluacion Procedimientos
seh | dol H | Examenes tedricos 1,18
n ion i rramient materi X .
e han se eccp. ado los GQU.IPOS, erramie ?s‘y aterial I es Practicos 118
a) |que se va a utilizar, en relacion a las caracteristicas del bl 4
trabajo encargado. Trabajos y cuaderno 0,29
Observacion en taller 0,29
Exdmenes tedricos 1,18
b) Se ha sujetado la pieza de manera adecuada en el tornillo | Exdmenes Practicos 1,18
de banco. Trabajos y cuaderno 0,29
Observacion en taller 0,29
seh lizado [a blanitud d el del Exdmenes tedricos 1,18
r n r r m X -
e harea |za' olapla |tu' ,escuadray pa .a e'ls odelas [ es Practicos 118
c) |caras de la pieza, con la lima adecuada y siguiendo los -
procedimientos establecidos. Trabajos y cuaderno 0,29
Observacién en taller 0,29
_ L ) Exdmenes tedricos 1,18
Se han realizado con precisién las operaciones de corte, ; . .
. . . . Examenes Practicos 1,18
d) |identificando sus parametros y aplicando los bai
procedimientos y técnicas establecidas. Trabajos y cuaderno 0,29
Observacidn en taller 0,29
_ Examenes tedricos 1,18
Se han realizado con destreza los procesos de taladrado, . .-
. . . ) Examenes Practicos 1,18
e) |seleccionando las herramientas propias a cada material y -
describiendo las caracteristicas de las mismas. Trabajos y cuaderno 0,29
Observacidn en taller 0,29
Se ha ejecutado con habilidad el procedimiento de Examenes teoricos 1,18
;) roscado a mano identificando el tipo de rosca y Examenes Practicos 1,18
manejando las herramientas precisas para roscar taladros | Trabajos y cuaderno 0,29
Yy €sparragos. Observacién en taller 0,29
Seh lizad o g had Exdmenes tedricos 1,18
e ha realizado con precisién procesos de remachado X -
P P ., , i y Examenes Practicos 1,18
g) |roblonado, asegurando que la unién se efectta segun las -
especificaciones técnicas y en condiciones de calidad. Trabajos y cuaderno 0,29
Observacidn en taller 0,29
) Examenes tedricos 1,18
Se ha operado de forma ordenada, con pulcritud, . .
i . . e Examenes Practicos 1,18
h) | precisiony seguridad, aplicando los procedimientos y -
técnicas adecuadas y siguiendo las érdenes establecidas. Trabajos y cuaderno 0,29
Observacidn en taller 0,29
Examenes tedricos 1,18
i Se ha comprobado la calidad del producto resultante Exdmenes Practicos 1,18
corrigiendo las anomalias detectadas. Trabajos y cuaderno 0,29
Observacion en taller 0,29
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CRITERIOS DE CALIFICACION

RESULTADO DE APRENDIZAJE 4 N2 horas % de la nota
RA4.Realiza uniones soldadas simples, seleccionando los 65 4118
equipos y aplicando las especificaciones técnicas del proceso. !
Criterios de evaluacion Procedimientos
Examenes tedricos 1,83
a) Se ha organizado el material identificando sus Exdmenes Practicos 1,83
propiedades. Trabajos y cuaderno 0,46
Observacion en taller 0,46
Exdmenes tedricos 1,83
b) Se han clasificado los equipos y herramientas en funcion Exdmenes Practicos 1,83
de las caracteristicas del material a soldar. Trabajos y cuaderno 0,46
Observacion en taller 0,46
) . Examenes tedricos 1,83
Se ha preparado el material base adecuandolo a la X .
. . . Examenes Practicos 1,83
c) |soldadura a realizar, (mecanizado de la superficie a soldar, ol q
preparacion de bordes, entre otras). Trabajos y cuaderno 0,46
Observacién en taller 0,46
Examenes tedricos 1,83
d) Se ha limpiado las superficies de unién eliminando los Exdmenes Practicos 1,83
residuos existentes. Trabajos y cuaderno 0,46
Observacidn en taller 0,46
Exdmenes tedricos 1,83
e) Se ha seleccionado el material de aportaciony Examenes Practicos 1,83
desoxidantes en funcidn del material a soldar. Trabajos y cuaderno 0,46
Observacion en taller 0,46
Se han conectado las fuentes de alimentacién Examenes tedricos 1,83
;) adecuadamente, seleccionando los diferentes parametros | Exdmenes Practicos 1,83
de trabajo e identificando los elementos que las Trabajos y cuaderno 0,46
componen. Observacién en taller 0,46
) ) ) ) Exdmenes tedricos 1,83
Se ha realizado las uniones soldadas simples mediante X .
- . Examenes Practicos 1,83
g) |soldadura eléctrica por arco voltaico, soldadura blanda y -
soldadura de plasticos, sin defectos aparentes. Trabajos y cuaderno 0,46
Observacidn en taller 0,46
Examenes tedricos 1,83
h) Se ha comprobado si la soldadura realizada cumple con las | Exdmenes Practicos 1,83
caracteristicas prescritas. Trabajos y cuaderno 0,46
Observacidn en taller 0,46
_ Examenes tedricos 1,83
Se ha operado de forma ordenada, con pulcritud, . .
. . . . - Examenes Practicos 1,83
i) |precisiony seguridad, aplicando los procedimientos y -
técnicas adecuadas. Trabajos y cuaderno 0,46
Observacién en taller 0,46
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CRITERIOS DE CALIFICACION

RESULTADO DE APRENDIZAJE 5 N2 horas % de la nota
RA5.Cumple las normas de prevencion de riesgos laborales y de
proteccion ambiental, identificando los riesgos asociados y las 10 5,88
medidas y equipos para prevenirlos
Criterios de evaluacion Procedimientos
) - ) ) ) Exdmenes tedricos 0,47
Se han identificado los riesgos inherentes al trabajo en ] "
., . . Examenes Practicos 0,47
a) |funcidén de los materiales a emplear y de los equipos y las -
méquinas a manejar. Trabajos y cuaderno 0,12
Observacion en taller 0,12
Exdmenes tedricos 0,47
b) Se han identificado los riesgos medioambientales Exdmenes Practicos 0,47
asociados al proceso, de mecanizado o soldadura. Trabajos y cuaderno 0,12
Observacion en taller 0,12
) Exdmenes tedricos 0,47
Se han aplicado en el desarrollo de cada uno de los X .
. Examenes Practicos 0,47
c) | procesos las normas de seguridad personal y -
medioambiental. Trabajos y cuaderno 0,12
Observacién en taller 0,12
Examenes tedricos 0,47
d) Se han empleado los equipos de proteccién individual en Exdmenes Practicos 0,47
las diferentes actividades, de cada proceso. Trabajos y cuaderno 0,12
Observacidn en taller 0,12
Examenes tedricos 0,47
e) Se ha mantenido el area de trabajo con el grado apropiado | Exdmenes Practicos 0,47
de ordeny limpieza Trabajos y cuaderno 0,12
Observacion en taller 0,12

Consideraciones sobre los instrumentos de evaluacion y calificacion

Pruebas tedricas pruebas escritas sobre contenidos tedricos variadas con preguntas de tipo test, de

verdadero-falso, preguntas cortas o largas, etc.

Pruebas practicas sobre contenidos procedimentales: ejercicios en diferentes motores.

Cuaderno _de trabajo (Actividades de clase y en aula virtual) para valorar la aplicaciéon de los
conocimientos tedricos y practicos. Entre los criterios se incluirdn: orden y limpieza en la
presentacién, que esté completo, puntualidad en la entrega, ortografia, etc.

Observacidn del trabajo en aula: para valorar diversos aspectos como la autonomia en el trabajo, la

participacién, la atencion, etc.
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En resumen, los porcentajes de los criterios de evaluacién de cada resultado de aprendizaje (RE) queda del

siguiente modo:

Resultado de aprendizaje 1 % de la nota Resultado de aprendizaje 2 % de la nota
Examenes tedricos 3,53 Examenes tedricos 7,06
Examenes Practicos 3,53 Examenes Practicos 7,06
Trabajos y cuaderno 0,88 Trabajos y cuaderno 1,76
Observacion en taller 0,88 Observacion en taller 1,76

% total 8,82 % total 17,65
Resultado de aprendizaje 3 % de la nota Resultado de aprendizaje 4 % de la nota
Examenes tedricos 10,59 Examenes tedricos 16,47
Examenes Practicos 10,59 Examenes Practicos 16,47
Trabajos y cuaderno 2,65 Trabajos y cuaderno 4,12
Observacion en taller 2,65 Observacion en taller 4,12

% total 26,47 % total 41,18

Resultado de aprendizaje 5 % de la nota

Examenes tedricos 2,35
Exdmenes Practicos 2,35
Trabajos y cuaderno 0,59
Observacion en taller 0,59
% total 5,88

7. METODOLOGIA DIDACTICA

7.1 PRINCIPIOS METODOLOGICOS
La metodologia atendera a la diversidad del alumnado y serd adecuada a su nivel de desarrollo, estilo de
aprendizaje y ritmo de trabajo. Ademads, pretende favorecer la autonomia del estudiante, la capacidad de
aprender por si mismo y para trabajar en equipo.
Se trata de un mddulo en el que es importante que los alumnos adquieran los contenidos conceptuales con
gran seguridad para poder aplicarlos en los contenidos procedimentales, orientando el proceso de ensefianza

hacia la adquisicidn los resultados de aprendizaje, que concretan los objetivos y competencias a alcanzar.
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Distribuiremos el tiempo asignado a cada unidad en dos tipos de sesiones:

a) Sesiones teoricas: en ellas se expondrdn los contenidos conceptuales. Se trata de que el alumno

aprenda los conceptos necesarios para alcanzar los resultados de aprendizaje.

b) Sesiones tedrico-practicas y practicas: Se realizardn una vez que los alumnos conozcan los contenidos
tedricos de la unidad. Se trata de que el alumnado demuestre que ha comprendido la teoria a través de la
resolucién de los ejercicios y la codificacidn de los informes de alta que se proporcionan. Con ello se espera que

adquieran las habilidades necesarias para alcanzar los resultados de aprendizaje.

Las clases seran participativas por parte del alumnado, que podrd intervenir cuando requiera alguna explicacién,
para exponer o debatir algin aspecto de los contenidos o cuando se realice la correccion de la codificacion de

ejercicios e informes de alta.

Cada unidad de trabajo presenta sus propias actividades de enseilanza-aprendizaje, basadas en los mismos
principios pedagdgicos expuestos anteriormente. En este mddulo, las actividades que se van a realizar estdn
centradas en los mencionados ejercicios e informes de alta Hospitalarios que les proporcionamos a los

alumnos.
En todas las unidades de trabajo se realizaran las siguientes actividades:

e De introduccidn: en las que se genera interés por los contenidos a desarrollar y estos se contextualizan. Sirven

también para conocer sus ideas previas sobre ellos.

eDe desarrollo: ayudaran al alumno a adquirir los nuevos contenidos, tanto conceptuales como

procedimentales, relacionandolos con los que ya poseia anteriormente.

e Procedimentales: de aplicacion de los conceptos en la resolucion de ejercicios practicos relacionados,
presentados de diversas maneras con dificultad creciente, para poner en practica habilidades y destrezas.

Individuales o en grupo.

¢ De consolidacion: que implican la aplicacidn de todo lo aprendido para la codificacidon de un Informe de Alta,

lo que supone simular su entorno laboral.
o De refuerzo: para aquellos alumnos que lo requieran para recuperar resultados de aprendizaje.

Se incorpora a esta metodologia al AULA VIRTUAL, como recurso que pretende alcanzar los siguientes objetivos:

-Optimizar el tiempo en clase dedicado a los contenidos procedimentales, que son los que suelen generar
mayores dificultades.

-Atender a la diversidad de ritmos y estilos de aprendizaje mediante este recurso que esta permanentemente
disponible, con la presentacion de los contenidos en diferentes formatos y actividades diversas.

-Promover el aprendizaje autbnomo y entre pares, para lo cual se va a trabajar tanto individualmente desde

casa como por parejas en clase.
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Se fomentara el uso de bibliografia y de aplicaciones de internet especificas para el mantenimiento de
vehiculos, ademas de enlaces a contenidos, términos, y técnicas que se describan en las actividades. De
esta manera ademads se contribuye al fomento de la lectura y con ello a la mejora de la expresién oral y
escrita.

El fomento de las nuevas tecnologias aplicadas a este mdédulo se realiza en varias vertientes:

Mediante la utilizacién, por parte del profesor, de presentaciones en Power Point para apoyar las

sesiones expositivas tedricas. También de contenidos audiovisuales propios alojados en YouTube.

[n]

A través del trabajo en el Aula Virtual, utilizando diversos tipos de contenidos digitales.

[n]

Mediante la creacidn por parte de los alumnos de un cuaderno en formato digital en el que se
recojan todas las actividades realizadas durante el curso. Para ello sera necesario el manejo fluido

de Word, aplicaciones para hacer mapas conceptuales, infografias, etc.

[n]

Busqueda en internet de noticias e informacion relacionada con la materia, facilitdndoles las

direcciones de pdginas que puedan serles de utilidad.

Utilizacién de herramientas como autodata, tolerance data, solera, Gtestimate, cesvimap......

7.2 ORGANIZACION DE LOS DESDOBLES Y APOYOS

Para este mddulo profesional no se contemplan apoyos ni desdobles

7.3 ESPACIOS, MATERIALES, TEXTOS Y RECURSOS

Los recursos necesarios para llevar a cabo las actividades de ensefianza-aprendizaje: personales,
ambientales, espaciales y materiales, principalmente los recursos tecnoldgicos definidos en el Plan de
Digitalizacién del centro, y combinandolos de modo que contribuyan a la consecucidén de los objetivos y

el desarrollo de las competencias seran los siguientes:
- Cuaderno del alumno.
- Equipos de proteccién individual para trabajar en el taller.
- Uso de ropa de trabajo adecuada.
- Materiales elaborados por el profesor y los alumnos (esquemas, fichas...)
- Libros de texto de la editorial EDITEX.

- Material de practicas en donde se utilizara las maquetas, vehiculos, utillaje, aparatos de control y

verificacion, aparatos de medicidn, herramientas, etc. disponibles en el taller.
- Manuales y revistas existentes en el mercado, relacionadas con el mundo del automovil.
- Videos relacionados con el tema.

- Empleo del aula de audiovisuales para la imparticion de las clases tedricas, teniendo en cuenta que
paralos alumnos de FPB el empleo de esta metodologia les facilita considerablemente la asimilacion

de contenidos.
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- Muestras fisicas de equipos, productos, manuales de distintos fabricantes, etc.

Ordenador PC con apoyo de internet como recurso didactico.

- Libro virtual (Biblioteca del automovil).

- Utilizacién del aulavirtual de Educamadrid.

7.4 MEDIDAS DE ATENCION A LA DIVERSIDAD PARA ALUMNOS CON NECESIDAD ESPECIFICA DE APOYO
EDUCATIVO

El alumnado que presente necesidades especificas de apoyo educativo debera contar con una valoracién
oficial de las mismas segun se indica en el articulo 40 de la orden 893/2022. El equipo docente y el tutor,
asesorados en su caso por los profesionales de la orientacion educativa, determinara el tipo de medidas
metodoldgicas y de medidas en los procedimientos de evaluacidn de conformidad a lo establecido en los
articulos 41 y 42 de la ya citada orden. Esta adaptacidn en ningln caso supondra la supresion de objetivos, o
resultados de aprendizaje que afecten a la competencia general del titulo.

Se ajustaran al alumnado, modificando esta programacion inicial al concretar las medidas que se

adoptaran con cada alumno ACNEAE matriculado.

Uso de medios técnicos/informaticos en caso de dificultad en la motricidad o déficit visual.

«) Uso de recursos técnicos en caso de déficit auditivo

- Adaptacién de accesos, espacios y mobiliario en caso de dificultad de movilidad
if#t Otras medidas a juicio del equipo docente. Algunos ejemplos serian:
v Actividades de refuerzo
v" Formacién de grupos de trabajo heterogéneos
v" Atencidn individualizada del profesor de apoyo
v" Adaptacion curricular no significativa
v

Materiales curriculares especificos

8. EVALUACION
8.1 CARACTERISTICAS DE LA EVALUACION

Segun lo dispuesto en el articulo 18 del RD 659/2023 del 18 de julio, se establece, con caracter general, lo
siguiente:

e Laevaluacion sera criterial, basada en la adquisicidon por parte de los alumnos de resultados de
aprendizaje. Para superar el médulo es necesario superar todos los resultados de aprendizaje.

e Laevaluacién tendra un enfoque competencial y sera de caracter tedrico-practico, debiendo verificarse
qgue el alumnado adquiere los conocimientos, habilidades, destrezas y actitudes requeridas para su

desempeno laboral.

e Los alumnos disponen de dos convocatorias por curso: ordinaria y extraordinaria.
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e La evaluacidn sera continua durante dos evaluaciones que conduciran a la calificacién final del médulo en
convocatoria ordinaria.

La evaluacion sera formativa: cuando un alumno no supere alguno de los resultados de aprendizaje sele
entregard un informe que oriente al alumno sobre la mejora de su aprendizaje y le permita su

superacion.

v" Los alumnos que no superen el mddulo en la convocatoria ordinaria deberan presentarse a la
convocatoria extraordinaria.

v" Cuando un alumno no supere el médulo, se le entregard un informe que oriente al alumno

sobre la mejora de su aprendizaje y le permita su superacién.

v" En cualquier caso, las decisiones sobre la evaluacién ordinaria y extraordinaria tendran que estaren
consonancia con las decisiones que se hayan incorporado sobreevaluacidn en la programacion del ciclo.

Para la aplicacidn de la evaluacién continua es imprescindible la asistencia regular. Dadas las horas asignadas
al médulo, las faltas de asistencia justificadas e injustificadas (20% de horas del mdédulo), en aplicacién de lo
dispuesto en el Plan de Convivencia del centro, no se les podrd aplicar la evaluacion continua y sera calificado
como “No evaluado” (NE) en la evaluacidn parcial y posteriores a la pérdida de la evaluacidn continua.
Cuando alcance la mitad, es decir, el 10% de las horas del médulo, el profesor tutor avisara por correo
electrénico de que puede perder el derecho a la evaluacién continua.

Es decir, si a lo largo del curso, el alumno faltara en esta asignatura el 20% de las horas, el alumno perdera el
derecho a la evaluacion continua y debera presentarse a una prueba especifica tedrica/practica de todo el
temario dado a lo largo del curso teniendo que superarla con un cinco como minimo. Tendra que demostrar
los conocimientos minimos de la asignatura, asi como realizar la/s practica/s que se le asignen en el examen
demostrando un uso correcto de las herramientas, disposicidn en el puesto de trabajo, cuidado del material y
buena ejecucion de las mismas. Tendra que superar la prueba tedrica/practica con al menos un cinco para

poder aprobar la asignatura o maédulo.
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Aviso 10% pérdida eval. cont. | Pérdida evaluacion continua

10% 20% de horas médulos
22 GB-Mantenimiento vehiculos justificadas/injustificadas justificadas/injustificadas
Mddulo horas totales
| Mecnizadoysodadurs | 16 | v | 0 2
Amovibles 184 18 37
Preparacion de superficies 110 11 22
Lengua 100 10 20
Matematicas 100 10 20
Inglés 60 6 12
Actividad fisica 60 6 12
tutoria 30 3 7,5
total 732

Aquellos resultados de aprendizaje que hubiera superado y aquellos trabajos realizados antes de la pérdida de
la evaluacion continua, le seran tenidos en cuenta.

El alumnado que se pierda el derecho a la evaluacidn continua sera evaluado y calificado en un examen de
recuperacion previo a la evaluacion ordinaria, de aquellos resultados de aprendizaje que falten por superar.
En caso de no superar el examen de recuperacion serd evaluado y calificado en la sesién final de evaluacién
ordinaria y en caso de no alcanzar los objetivos en dicha evaluacién, dispondra de la evaluacién extraordinaria
como el resto de los alumnos.

En el supuesto de que exista desacuerdo con la calificacién obtenida en la evaluacién final ordinaria en
alguno de los mdédulos profesionales o unidades formativas, el alumno o, en el caso de que sea menor

de edad, sus representantes legales podran solicitar por escrito la revisidn de dichas calificaciones finales

en el plazo de tres dias habiles desde la notificacidn de los resultados. Dicho escrito, que sera motivado

y contendra cuantas alegaciones justifiquen la disconformidad con las calificaciones, se dirigira al director

del centro docente y se presentara en la secretaria del mismo.

8.2 PROCEDIMIENTOS E INSTRUMENTOS DE EVALUACION Y CALIFICACION

Los procedimientos de evaluacién y los instrumentos de calificacion que van a utilizarse a lo largo del

Curso son:

-Prueba tedrica (escala numérica): se evalian los contenidos tedricos mediante pruebas escritas tipo
test, preguntas cortas, de rellenar huecos, etc.

-Prueba practica (escala numérica): se evaluaran los contenidos procedimentales mediante pruebas
escritas con preguntas de resolucion de casos practicos.

-Cuaderno de trabajo: se evaluard el trabajo realizado en clase y recogido en un cuaderno.

-Trabajo en el aula (ficha de observacidn): se evaluara el nivel competencial del alumnado y su nivel de
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adquisicion de competencias mostrado en el aula.

En cada Unidad Didactica se incluyen los criterios de calificacion para cada RA.

En cada Unidad Didactica se definen los procedimientos de evaluacion y los instrumentos de calificacidn

para la evaluacidn de los RA, segun los criterios de evaluacion que comprenden.

8.3 EVALUACION ORDINARIA: PROCESO DE EVALUACION Y CALIFICACION

Se realizaran dos evaluaciones parciales.

Calificacion de cada evaluacién: La calificacién de cada evaluacién sera la calculada segln los RA y CE trabajados

en cada evaluacidn, con la parte proporcional de los CE trabajados de cada RA en cada evaluacion.

Es decir, segun los porcentajes:

12 EVALUACION 22 EVALUACION 32EVALUACION
RA 1 100% RA3 60% RA4 60%
RA2 100% RA 4 40% RA5 100%
RA3 40%

Para superar una evaluacién todos los RA incluidos en la misma deben estar superados. Debido a esto,

aunque la media de las calificaciones de los RA fuera 5 o superior, si uno de los RA no supera la calificacidn
de 5, la calificacién en la evaluacién sera 4, a efectos del boletin de notas.

El alumno debera superar el o los RA no superados en la prueba final de evaluacion ordinaria.

A los alumnos que suspendan una evaluacién y a aquellos con necesidad de apoyo educativo se les
proporcionara un informe que les oriente sobre la mejora de su aprendizaje y su itinerario formativo y

profesional.

8.4 RECUPERACIONES

Para aquellos estudiantes que deban recuperar algun resultado de aprendizaje no superado durante el
curso, se realizard una prueba de recuperacion de la 12, 22 Y 32 evaluacion. Si no consiguieran alcanzar
los resultados de aprendizaje en estas recuperaciones, deberdn ser evaluados nuevamente de esos

resultados de aprendizaje pendientes en las pruebas de la convocatoria final ordinaria.

El alumno que no supere las pruebas de la convocatoria final ordinaria accedera a la convocatoria
extraordinaria, Unicamente con aquellos resultados de aprendizaje no superados.

Las pruebas de recuperacion se calificaran de 0-10. La calificacion obtenida en la recuperacion/prueba
final para cada resultado de aprendizaje sustituira a la anterior obtenida en ese RAy sera tenida encuenta

para el cdlculo de la nota final.
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Los procedimientos que se aplicaran en la evaluacion extraordinaria seran los mismos que se utilizaron
en la evaluacién ordinaria. Para estos alumnos habra disponibles actividades de refuerzo, se les podra

atender para resolver aquellas cuestiones que no hayan quedado claras en el aula.

Para facilitar la adquisicién de los resultados de aprendizaje que deban recuperarse, se aportaran al

alumnado actividades de refuerzo.

8.5 CALIFICACION FINAL DEL MODULO

Para superar el mddulo: todos los resultados de aprendizaje deben estar superados.

Para los alumnos con todos los resultados de aprendizaje superados: La calificacidn final serd la suma

ponderada de las calificaciones obtenidas en los resultados de aprendizaje, de acuerdo con los criterios
de evaluacién, trabajados durante todo el curso y concretados en las UNIDADES DIDACTICAS

Se realizard un redondeo matematico para obtener la calificacion final de 1-10 puntos.

Para los alumnos con calificacion de 10: Concesidon de Mencién honorifica

Como reconocimiento de un excelente aprovechamiento académico, asi como de un destacable esfuerzo e
interés por el moédulo profesional, el profesor podra otorgarles la calificaciéon de 10- mencidn honorifica. En el
caso de que coexistieran varios alumnos con la misma nota, la nota media de todos cuantos examenes haya
realizado el alumno durante el curso, otorgando la mencién al que mayor nota tuviera.

Se podra conceder un nimero de menciones honorificas que no exceda del 10% del alumnado delgrupo
matriculado en el médulo profesional. En el caso de que el nimero de alumnos fuera inferiora 10, se

podra conceder una sola mencién honorifica.

8.6 EVALUACION ORDINARIA: PROCEDIMIENTO DE EVALUACION PARA ALUMNOS CON PERDIDA DEL
DERECHO A LA EVALUACION CONTINUA

Las Normas de convivencia del centro indican que los alumnos quesuperen el 15% de faltas de asistencia
justificadas e injustificadas a horas de formacién de un médulo, perderdn el derecho a la evaluacidn
continua de dicho mddulo. En el caso de que no se pueda realizar la evaluacion por pérdida de la misma,
no se le podra aplicar la evaluacién continua y tendra la consideracion de “No evaluado” (NE).

No obstante, aunque esto ocurriera, el alumno sigue manteniendo la obligacién de asistir a todas las
actividades del médulo.

Los alumnos que pierdan el derecho a la evaluacién continua deberan realizar las pruebas finales de
evaluacidn ordinaria con aquellos RA que no hayan sido superados antes de perder el derecho a
evaluacidn continua y los no evaluados por haber perdido el derecho a esta evaluacion.

Como el resto de los alumnos, deberan superar todos los RA para poder superar el modulo.
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8.7 EVALUACION EXTRAORDINARIA: PROCEDIMIENTO DE EVALUACION EN CONVOCATORIA
EXTRAORDINARIA

Los alumnos que no superen el mddulo en la convocatoria ordinaria deberan presentarse a la
convocatoria extraordinaria, realizando una prueba extraordinaria de evaluacion.

Todos los alumnos que deban realizar la prueba extraordinaria habran recibido un informe para orientar
la mejora de su aprendizaje para que puedan superar el médulo.

La prueba extraordinaria serd Unica para todos los alumnos matriculados en el médulo en la misma
modalidad.

La prueba estard compuesta de varias partes, incorporando todos los RA. Cada alumno realizard aquellas
partes relacionadas con los RA que no haya superado.

La calificacién final del médulo sera obtenida por la aplicacion de los porcentajes establecidos paracada

RA, siguiendo los mismos criterios aplicados durante el curso.

Los alumnos con calificacién inferior a 5, o con algtiin RA no superado, no habrdn superado el mdédulo.

8.8 MEDIDAS PARA ALUMNOS CON NECESIDAD ESPECIFICA DE APOYO EDUCATIVO

Siempre estaran enmarcadas dentro de lo previsto en el articulo 41 de la Orden 893/2022, de 21 de abril.
El equipo docente, coordinado por el profesor tutor y con el asesoramiento, en su caso, de los
profesionales de la orientacion educativa, determinara para los alumnos ACNEAE el tipo de medidas en
los procedimientos de evaluacidn, durante el primer mes de clase o en el momento que el alumno
acredite documentalmente la existencia de necesidades especificas. En cualquier caso, los
procedimientos de evaluacién acordados deben garantizar la adquisicion de las competencias
profesionales, personales y sociales, asi como de la competencia general del titulo.

Para los alumnos que tengan acreditada esta necesidad se adoptaran las siguientes medidas en los
procedimientos de evaluacion:

Adaptacion del formato de examen en pruebas escritas: aumento de tamafio del texto, hojasseparadas,
mayor espacio, ... Para alumnos con déficit visual, DEA, TDAH, dislexia y otros.

Adaptacién de tiempos de examen: hasta un 25% para alumnos DEA, TDAH, dislexia

Uso del ordenador para cumplimentacion de pruebas escritas. Al finalizar seran imprimidasy firmadas
por el alumno.

Adaptacién de espacios para alumnos con movilidad reducida

Uso de recursos técnicos para alumnos con déficit auditivo. (amplificadores...)

Otras, segun caracteristicas de alumnado (especificar sin dar nunca nombres)

En las sesiones de evaluacidén se realizara la valoracién individualizada de las medidas adoptadas para
cada alumno vy, tras cada evaluacidn, se le facilitard un informe que le oriente sobre la mejora de su

aprendizaje y su itinerarioformativo y profesional.
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8.9 ESQUEMA DE EVALUACIONESPARCIALES, FINAL ORDINARIA Y FINAL
EXTRAORDINARIA.

Tercera evaluacion

” Primera adjudicacién a
FFE, Segunda repesca a
FFE, Realizacion del
evaluacién del proyecto
\_para 22 curso
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